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CODIFICACION DE MANGUERAS ENSAMBLADAS

1. Introduccién
1.1 Objetivo

Definir requisitos minimos de calidad exigidos en la especificacion y adquisicion de mangueras ensambladas
segun su aplicacion.
Se entiende por manguera ensamblada una manguera hidraulica con terminales prensados en sus extremidades.

1.2 Documentos de Referencia

Para la elaboracion de esta especificacion se han utilizado como referencias las Normas Internacionales que
regulan y estandarizan los requisitos del armado de mangueras hidraulicas, dimensiones de los terminales y
armado de mangueras ensambladas que son las siguientes:

. SAE

-SAE J516 -Hydraulic Hose fittings

-SAE J517 -Hydraulic Hose

-SAE J846 -Coding Systems for Identification of Fluid

-SAE J1453 -Conductors and Connectors Fitting O'ring Face Seal

.EN

-EN853 - Rubber Hoses and Hose Assemblies

2. Procedimiento
La descripcion de la manguera ensamblada tendré que ser hecha segun los ejemplos 2.1, 2.2 y 2.3.

2.1 Especificar manguera modelo SAE J100R2 Tipo ATcon el didmetro interno de 5/8" (15,88 mm), con uno
de los terminales rectos y con rosca de 7/8"-14 UNF tuerca giratoria hembra JIC y en la otra extremidad un
terminal de 45° rosca 3/4"-16 UNF tuerca giratoria hembra JIC. La Manguera Montada tendra de largo 450mm.

10 54 10 24 01 - 8 24 03 - 450mm 90°
Mang.5/8”- Tabla D |
SAE 100R2AT - Tabla C
Rosca 7/8“-14 UNF- Tabla E
Terminal Hembra 37° JIC- Tabla A
Terminal Reto- Tabla B
Rosca %” — 16UNF- Tabla E
Terminal Hembra 37° JIC- Tabla A

Terminal 45° - Tabla B

Longitud (ver ejemplos en las figuras 5.1y
5.3)

Cuando el angulo de montaje no es aplicable anexar “0”
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2.2 —Especificar manguera modelo SAE J100R17 con didmetro interno de 3/4", con un terminal de 90° corta
con rosca macho 1/2" BSPT y en la otra extremidad un terminal de 45° rosca 3/4"-16UNF tuerca giratoria
hembra JIC.

La manguera ensamblada tendra 1000mm de largo y un angulo de montaje de 90°.

12 93 8 15 14BSPT- 8 24 03- _1000mm 90°

Mang.3/4”- Tabla D ]

SAE 100R17 — Tabla C

Rosca "2 “ BSP- Tabla E

Terminal Macho- Tabla A
Terminal 90° corto- Tabla B
Rosca %” — 16UNF- Tabla E
Terminal hembra 37° JIC- Tabla A

Terminal 45° - Tabla B

Longitud (ver ejemplos en las figuras 5.1y
5.3)

Cuando el angulo de montaje no es aplicable anexar “0”

2.3 -Describir manguera modelo SAE J100R15 con didametro interno de 1", con una de las terminaciones de 90° de
largo, con rosca de 1 5/16"-12 UNF tuerca giratoria hembra “Face-Seal” y la otra extremidad sin terminacion. La
manguera montada tendra 1500mm de largo.

16 90 -16 52F 15 - N/A -1500mm - Q°

Mang.1”- Tabla D | T 1

SAE 100R15 - Tabla C

Rosca 1 5/16” - 12 Tabla E

Terminal Hembra Face-Seal- Tabla A
Terminal 90° Largo- Tabla B

No especificado

especificado

especificado

Largo (ver ejemplos en las figuras 5.1 y 5.3)
Cuando al angulo de montaje no es aplicable anexar "0"

OBS: Cuando no haya un terminal en la extremidad de la manguera hay que poner N/A como en el
ejemplo mencionado mas arriba.
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3 -Tablas de Identificacion de Mangueras y Terminaciones.

TABLA"A" : TIPOS DE TERMINALES

CODIGO TIPO DE TERMINAL SEGUN LA ROSCA Y ACOPLE
15 Terminal macho conico de manguera, prensado SAE J516
21 Terminal macho 37°JIC de manguera, prensado SAE J516
24 Terminal hembra 37°JIC de manguera, prensado SAE J516
28 Terminal macho 45° JIC de manguera, prensado SAE J516
30 Terminal hembra 45° JIC de manguera, prensado SAE J516
52F Terminal hembra Flat Face de manguera, prensado SAE J1453
52M Terminal macho Flat Face de manguera, prensado SAE J1453
TABLA "B" : FORMAS DE TERMINALES -SAE J516
CODIGO CONFIGURACION DEL TERMINAL
01 Terminal Recta
03 Terminal 45°
14 Terminal 90°Drop Corta
15 Terminal 90°Drop Larga
20 Terminal 90°Drop Media
TABLA "C" : TIPOS DE MANGUERAS -SAE J517
CODIGO TIPO DE MANGUERA SEGUN LA APLICACION
42 Manguera 100R1 Tipo A SAE J517
43 Manguera 100R2 Tipo A SAE J517
44 Manguera 100R3 SAE J517
46 Manguera 100R5 SAE J517
47 Manguera 100R6 SAE J517
53 Manguera 100R1 Tipo AT SAE J517
54 Manguera 100R2 Tipo AT e BT SAE J517
90 Manguera 100R15 SAE J517
93 Manguera 100R17 SAE J517
1ST Manguera 1ST DIN 853
2ST Manguera 2ST DIN 853
1SN Manguera 1SN DIN 853
2SN Manguera 2SN DIN 853
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TABLA "D" : IDENTIFICACION DE LAS DIMENSIONES (CARACTERISTICAS)
DE MANGUERAS SAE J516

DIN EN 853 DIAMETROS
DIAMETRO NOMINALES MILIMETRO
N Cl)NN-II-IENZT% - Z§§ E§§ SAE100 | SAE100 | SAE100 | SAE100 | SAE 100 E’C}E S 100
MANGUERA
1ST | 2ST | 1SN | 2SN
3/16" -3 -3 -3 -4 -3 -3 -3 -3 5 5 5 5
1/4" -4 -4 -4 5 -4 -4 -4 4 -4 6 6 6 6
5/16" -5 -5 -5 -6 -5 -5 -5 -5 8 8 8 8
3/8" -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 10 10 10 10
13/32" -6.5 -8 -6.5
1/2" -8 -8 8 -10 -8 -8 8 -8 8 12 12 12 12
5/8" -10 -10 -10 -12 -10 -10 -10 -10 16 16 16 16
3/4" -12 -12 -12 -12 -12 -12 -12 -12 20 20 20 20
7/8" -14 -14 -16 -14 -14
1" -16 -16 -16 -16 -16 -16 -16 25 25 25 25
11/8" -20
11/4" -20 -20 -20 -20 -20 -20 32 32 32 32
13/8" -24
11/2" -24 -24 -24 -24 -24 40 40 40 40
113/16" -32
TABLA "E" : IDENTIFICACION DE LAS DIMENSIONES (CARACTERiSTICAS)
DE MANGUERAS SAE J516
CARACTERISTICAS | ROSCA UNF | ROSCA UNF ROSCA ROSCA
DE LA CONICA CONICA
ROSCA JIiC FLAT FACE NPTF BSPT
-2 5/16" -24 - 1/8" -27 1/8" -28
-4 7/16" -20 9/16" -18 1/4" -18 1/4" -19
-5 1/2" -20 - - -
-6 9/16" -18 11/16" -16 3/8" -18 3/8" -19
-8 3/4" -16 13/16" -16 1/2" -14 1/2" -14
-10 7/8" -14 1" -14 - -
-12 11/16"-12 13/16" -12 3/4" -14 3/4" -14
-14 13/16"-12 - - -
-16 15/16"-12 17/16" -12 1" -11 1/2" 1" -11
-20 15/8"-12 111/16"-12 11/4"-11 1/2" 11/4"-11
-24 17/8"-12 2" -12 - -
-32 21/2"-12 - - -

OBSERVACION TABLA "E" : Si el terminal es de rosca BSPT se debe agregar enseguida después de su
descripcion la sigla BSPT, conforme el ejemplo 2.2.
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TABELA "F" : TOLERANCIA DE LA LONGITUD DE LA MANGUERA MONTADA SAE J517

LONGITUD MAXIMO MINIMO
HASTA 300mm 3mm 3mm
E 301mm HASTA 450mm 5mm 5mm
DE 451mm HASTA 900mm 7mm 7mm
ARRIBA DE 901mm 1% 1%

TABLA "G" : TOLERANCIA DEL ANGULO DE LA MANGUEIRA MONTADA SAE J517

LONGITUD MAXIMO MINIMO
HASTA 610mm 3° 3°
ARRIBA DE 610mm 5° 5°

4 - Determinacion del angulo entre los terminales de la manguera montada y la longitud total.

La especificacion del angulo entre los terminales se hace midiendo la manguera con los terminales
superpuestos. La terminacion que esta mas distante debe tener el costado de la tuerca hacia abajo y en
la vertical (Ver figura 4.2y 4.4).

El &ngulo esta medido en sentido horario.

La medida del angulo entre los terminales debe estar anexada en la descripcion de la manguera
enseguida después de la indicacion de la longitud, conforme los ejemplos 2.1, 2.2 e 2.3 aun cuando
todavia no esté aplicado.

No es necesario indicar el angulo de montaje cuando uno de los terminales es recto, o ain cuando las
dos terminaciones curvas tienen sus entradas orientadas a la misma posicion.

La longitud total de la manguera montada debe ser medida después de los terminales prensados.
Cuando las terminaciones son curvas hay que medirlas en el centro de la tuerca, conforme las figuras 4.1
y 4.3 y para terminaciones rectas hay que medir en la cara del macho y/o en la cara de la tuerca,
conforme la figura 4.5 excepto en los terminales “face seal” que debe ser medida en la cara de la
terminaciéon hembra conforme la figura 4.6.
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FIGURA 4.5 ( Paraterminales rectas, excepto O.R.F.S

COMPRIMENTO

A
v

Figura 4.6 (terminales rectas face seal)

5 - Accesorios.

Cuando sea necesario la especificacion de los accesorios en la manguera montada, como por ejemplo
resorte plastico, resorte de acero, proteccion térmica, cintas coloridas de identificacion, etc., esta debera
estar ubicada después de su codigo, con todas las informaciones necesarias para la identificacion: tipo
de accesorio y como éste debe estar armado en la manguera montada.



